Zatgcznik Nr 2 do Umowy TT/..../19

Szczegbtowy zakres prac zwigzanych z polimeryzacja

instalacji gazowej.

Zakres robét polimeryzacyjnych:

1. Zamkniecie kurka giéwnego i roztaczenie dwuztaczki (Srubunek) na doplywie
rozdzielczym.
. Zaslepienie ztgczek od strony doptywu gazu gwintowanymi korkami.

. Odiaczenie zbiorczych gazomierzy i odtgczenie urzadzen gazowych (kuchnia gazowa)
. Zainstalowanie zawordéw napetniajgcych na wlocie kazdego uszczelnianego odcinka.

. Wymiana zaworéw w mieszkaniach na zawory kulowe.
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. Zainstalowanie przej$ciowo zamiast kurkdw przed urzgdzeniami gazowymi specjalnych
kurkbw wysokiego cisnienia, wyposazonych w konicéwki do podigczenia wezy
cisnieniowych.

7. Przedmuchanie przewodéw za pomoca sprezonego azotu pod ciSnieniem ok.8 bar
z odprowadzeniem gazu na zewnatrz pomieszczenia do worka zamontowanego na
koricach przewodu (worek stuzy do wychwycenia zanieczyszczen statych). 8 bar jest
to ci$nienie mierzone bezposrednio na manometrze butli gazowej.

8. Montaz zaworow podpionowych w przypadku ich braku oraz wymiana istniejgcych.

9. Wykonanie préby wytrzymatosci instalacji gazowej za pomocg sprezonego powietrza
pod cisnieniem 8 bar z zachowaniem przepiséw BHP ( na wypadek pekniecia wzeru
korozyjnego).

10. Napetnienie emulsjg PRODORAL R6-1 lub innym réwnowaznym $rodkiem
uszczelniajgcym nalezy przeprowadzi¢ pod cidnieniem min. 3 bar lub wiecej
w zalezno$ci od wysokosci budynku podczas obecnosci wszystkich uzytkownikow
mieszkan.

11. Odpowietrzenie kolejno odcinkdw podtagczen urzadzen gazowych tak aby emulsja
wypetnita catkowicie instalacje.

12. Zamontowanie w najwyzszym punkcie instalacji naczynia wyréwnawczego zamiennie
pompy, ktéra ma za zadanie zasysanie emulsji i podtrzymanie ci$nienia w instalaciji.

13. Zebranie nadmiaru niezuzytej emulsji do specjalnego zbiornika.




14.

15.

16.

17.
18.
19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Przepuszczenie przez kazdy odcinek instalacji (za pomoca sprezonego powietrza )
ttoczkéw z tworzywa piankowego w celu usuniecia resztek emuls;ji.

Suszenie instalacji gazowej po przeprowadzonej polimeryzacji przy uzyciu
dmuchawy ktéra trwa w zalezno$ci od potrzeb od kilku do kilkunastu godzin az do
chwili stwierdzenia wysuszenia $rodka uszczelniajgcego (polimer).

Wykonanie préby cisnieniowej instalacji gazowej cisnieniem 1 bara w czasie 30
minut przy udziale inspektora nadzoru i konserwatora instalacji ze strony
zleceniodawcy.

Montaz kuchni gazowych przy zastosowaniu potaczen elastycznych.
Nagazowanie instalacji.

Uruchomienie odbiornikéw (kuchni gazowych).

Sprawdzenie czujnikiem elektronicznym szczelnosci instalaciji podtgczenia
odbiornikéw gazu (kuchnia) po napetnieniu gazem.

Dwukrotne malowanie farbg (kolorem zéttym) dostepnych i widocznych czesci
doszczelnianej instalacji gazowej (poziomy, piony) w czesciach wspoinych
budynkow.

Sporzadzenie protokotu z proby szczelnosci i koricowego odbioru prac.

Sporzadzenie o$wiadczen podpisanych przez uzytkownikow mieszkan o odfgczeniu
i ponownym montazu kuchenki gazowej w lokalu.

W przypadku nieobecnosci wszystkich lokatorow Wykonawca wyznaczy kolejny
termin wykonania prac, na swoj koszt i ryzyko.

W celu zamkniecia zaworu przy kuchni Wykonawca zobowigzany jest do
samodzielnego demontazu i przywrdcenia zabudowy do stanu pierwotnego.

Koszty energii elektrycznej zuzytej do wykonania polimeryzacji zostang rozliczone
na podstawie wskazan rozdzielni elektrycznych zamontowanych przez Wykonawce
w miejscach wskazanych przez Zamawiajgcego.

Ewentualne koszty zuzycia zw i cw zostang rozliczone na podstawie odczytéw
licznikéw zw i cw istniejgcych , a w razie braku takich licznikw, zamontowanych

przez Zamawiajgcego.
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